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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR PRODUCING A STAMP 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINES STEMPELS 
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-"-p (57) Abstract: The invention relates to a method and a device for producing a stamp (1), a printing plate, or similar comprising a 
surface (3) that contains the printing pattern (2) and is produced by applying layers of a liquid and hardenable material (8) to abase. 

^ The aim of the invention is to create a production method by means of which stamps can be produced in a simple and inexpensive 
manner even in small quantities. Said aim is achieved by a printing device (4) comprising at least one printhead (5) which can be 

O moved several times across the surface (3) of the stamp (1) and is provided with at least one nozzle (6) printing the surface (3) with 
layers of a liquid and hardenable material (8), for example a polymer. 
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^2004/009364 Al I Hill 1111191 11 Him I^NKkni Ml I II Ul IIIII lllll Hill lllll 1111 llllia till 1111 Hll 



(Gebrauchsmuster), SK, SL, SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, Erklarung gemaB Kegel 4.17: 

UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. — Erfindererklarung (Regel 4. 1 7 Tiffer iv ) nurfiir US 



(84) Bestimmungsstaaten (regional)'. ARIPO-Patent (GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), 
eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), europaisches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, 
DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, 
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI-Patent (BF, BJ, CF, CG, 
CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Veifahren und Einrichtung zur Herstellung eines Stempels (1), einerDruckplatte 
od. dgl. mit einer das Druckmouv (2) enthaltenden Oberflache (3), welche durch schichtweises Aufbringen eines flussigen und 
aushartbaren Materials (8) auf eine Unterlage hergestellt wird. Zur Schafifung eines derartigen Herstellungsverfahrens, mit dem 
Stempel in einfacher und kostengiinstiger Weise auch in geringen Stiickzahlen hergestellt werden konnen, ist eine Ehnckeinrichtung 
(4) vorgesehen, mit zumindest einem mehrmals iiber die Oberflache (3) des Stempels (1) bewegbaren Druckkopf (5) mit zumindest 
einer Diise (6) zum schichtweisen Drucken der Oberflache (3) aus einem flussigen und aushartbaren Material (8), beispiels weise 
einem Polymer. 



